LOGDO MASUGN

Forklaringar till platsen och processen

Beredningen av blésterluften:

I Snégdén (Masugnsbécken) anlades pa 1860-talet en damm och en sumprénna till vattenhjulen for
luftmaskinen och for krossverkets stampverk. Ans vattenforing var knapp. Fore 1865 hade
luftmaskinen haft ett vattenhjul som var 18 fot (5,3 m) i diameter, men det byttes till ett 22 fots (6,5 m)
saktagéende Gverfallsvattenhjul med utvéxling. Stampverkets vattenhjul hade en diameter pa 23% tum
(6,97 m) och var 2 fot (0,6 m) brett.

Luftmaskinen bestod av tre @ 42 tums (1247 mm) enkelverkande cylindrar. Fére 1865 hade man haft
en Widholms bélgmaskin. Luftmaskinen producerade blisterluft till varmapparaten.

Varmapparaten, en sorts virmevixlare, eldades under med masugnsgas for att 6ka temperaturen pa
bléasterluften innan den blastes in i masugnen. Masugnsgasen &r forbranningsprodukterna fran
masugnen och utgdrs av kvive, kolsyra och koloxid samt mindre mangder véte och latt kolvéte.
Varmapparaten fran 1865 byttes1873 ut mot en effektivare apparat. Platsen var densamma.
Vattenhjulet, luftmaskinen och varmapparaten fanns i en byggnad direkt i anslutning till
masugnen och till radstugan pa dess vistra sida. Taket var av tegel och viaggarna rodfirgade.

Masugnen:

Masugnen uppsattes 1827 och ombyggdes 1854 med radstuga, krossverk, varmapparat och basmaskin.
I masugnens botten fanns tva platser dar blasterluften blastes in i harden. Dessa platser kallas
formbrost och har varsin forma dér vattenkylda munstycken behovs for att motsta hettan. Fore 1865
hade det endast funnits ett formbrost. Idag har formbréstet mot rostugnen rasat in. Blasterluften hade
tidigare varit kall, eller eldats med ved. I masugnen nedersta del, det s.k. stéllet, flot slaggen som ett
lock pa det smélta jarnet (1300°C) och hindrade blésterluften fran att né jarnet och oxidera det. Vid
olika tillféllen tomdes jérnet och slaggen av genom utslagsmalet, som syns pa processbilden. Jarnets
gjots i tackor (galtar) och slaggen gjots ofta i formar och blev till slaggtegel, da den inte direkt slogs pa
slagghdgen. Platsen dir arbetet med att tappa masugnen pa flytande jérn och slagg kallas radstugan.
Hogt upp 1 masugnspipan finns tre uttag for masugnsgas som anviandes for att elda under
varmapparaten (ett uttag) och rostugnen (tva uttag). Rorbojarna finns kvar. Att nyttja masugnsgasen
var mycket energibesparande. 1869 vidgades masugnspipan och forsags pa masugnstoppen med en
tackjérnscylinder pa 6 fot (1,78 m) i diameter. Platsen pa masugnens topp kallas masugnskransen. Dir
beskickades (fylldes) masugnen pa med kol, malm och kalk. Férhéllandena dér jarnet frigors fran
malmen &r en reduktionsprocess. Masugnen drevs kontinuerligt under veckorna. En kolbjérn (syns pé
bilden) hdmtade kol ifrén kolhuset och en malmhund hémtade krossad malm ifran rostugnen. Pa
masugnskransen fanns en malmvag och 6 stycken bas for malm fran olika gruvor. Varje jarngruva
hade sin speciella malmsammansittning. Vid beskickningen valdes malmen sa att man kunde fa bésta
kvalitet pé jdrnet samt en jamn masugnsgang. Masugnsbyggnaden var byggd av trd och hade ett
tegeltak. Trékonstruktionen var uppe vid masugnskransen struken med lera for att bittre motsta hetta.

Krossverksbyggnaden:

I krossverksbyggnaden, under tegeltak, fanns malmstampen, malmtuggaren och linspelen. Byggnaden
hade 3 véningar och uppfordes 1873.

Malmstampen drevs av ett 23 fots dverfallsvattenjul beldget i hjulhuset, som lag vigg i vigg med
krossverksbyggnaden. Vattnet férdes i samma sump som vattnet till luftmaskinen. Stamparna var
jérnskodda stampar och kallades ocksa bokare. Bergméstare Axel Wedholm beklagade 1860 att
malmen fortfarande krossades under vanliga bokhammare.

Malmtuggaren var av Blakes typ och kallas Jaw Crusher. Den rostade malmen krossades till
valndtsstora bitar innan malmhunden f6rde den upp pa masugnskransen.

1875 fanns bada maskinerna antecknade i brandférsikringen. Hur de drevs framgar inte.



Linspelen: Man kan formoda att da linspelet fran Kvarnfallet stod klart 1873 kunde man anvénda
kraften till savdl malmtuggaren som linspelen. Pa ritningen har jag antytt siluetten av malmstampens
vattenhjul. ,

Linspelet till Kolbjornen forde kol pa en skenforsedd brygga fran kolhuset till masugnskransen.
Linspelen till Malmhundarna: Den ena malmhunden férde malm fran en 74 meter langa skenforsedd
bana fran malmgérden upp till Rostugnskransen. Banan var 1% meter bred. Den drevs av turbinen vid
Kvarnfallet. Den andra malmhunden férde krossad malm fran malmtuggen till masugnskransen.
Férmodligen drevs ocksa den av turbinen vid Kvarnfallet.

Rostugnen:

I Rostugnen bereddes malmen innan den fordes till masugnen for sméltning. Upphettningen gjorde
malmen littare att krossa och drev bort vatten och oénskade mineraler. Rostugnen eldades under med
masugnsgas. Den befintliga rostugnen av Steffassons ursprung modifierades 1869. 1872 fick
rostugnen en ny skorsten och ett nytt uppsittningsmal, till vilket en malmhund férde malm i
knytndvsstora stycken. Dér fanns en lucka som 6ppnades och stingdes mekaniskt av malmhunden vid
dess upp- och nedfart pA malmbanan. Strax under uppséttningsmalet fanns en renslucka for sot. For att
malmen skulle rostas jamnt méste den bearbetas med spett, vilket skedde av rostbrdnnarna
(yrkeskategori) i de ménga jirnluckorna ovan uttagsluckorna. Ur vilka sedermera den firdigrostade
malmen togs ut for att foras till malmkrossen.

Kolhuset byggdes 1835 och reparerades 1868. Det hade en 43 meter lang vaning, som var 38 meter
bred. Huset var 5 meter hogt. Taket var tdckt med span. Huset vilade pa socklar av sten som var 0,9
meter hoga. Huset hade tre portar. Tva var 6 meter breda och den tredje var 3,3 meter. Hela byggnaden
var beklddd med trd och rodfirgad. Portar och gluggdppningar var svartmalade. Mellan kolhuset och
masugnen fanns den skenforsedda brygga dér kol fordes till masugnen med kolbjérnen. Bryggan var
26,7 meter lang och 3,5 meter bred och forsedd med livsténger.

Jarnboden lag 10 meter fran masugnen. Den var 10 meter lang och 9,5 meter bred med stenmurar
som var 3,6 meter hoga. Taket var brutet. Det fanns en parport och en enkelport.

Masmaistarbostaden var byggd av timmer, reveterad (rappad) ar 1874 och vitmélad. Den var
9,8 meter i kvadrat och 3,3 meter hdg i en vaning. Byggnaden stod pa en 1,8 meter hog stenfot.
Byggnaden var indelad i tva spiselforsedda rum och hade ett kok med spisel- och bakugn. Huset hade
forstuga och bro.

Magasinsbyggnaden lag 95 meter sydost frén kolhuset och 6 meter véister om gamla magasinet.
Byggnaden var av timmer och uppsatt 1845. Det hade tva vaningar och var 16,35 meter langt och 10,1
meter brett. H6jden var 5,35 meter. Taket var spanbeklitt. Den halvmeter hoga grunden bestod av
slaggsten och grasten. Varje vaning bestod av larar for spannmél och andra varors upplag. Huset var
rodfirgat med dorrar och gluggluckor i svart.

Masugnens fAgare:
Frén 1868 dgdes Logddverken av Lars Johan Hierta och Bernhard Ulrik Georg Almquist. Sunds bruk
overtog Logdoverken 1876.

De anstiillda vid masugnen:

Ar 1867: 1 Masmistare, 2 Hyttdréingar, 4 Uppsittare, 4 Malmkrossare, 6 Rostbrénnare, samt 9
personer som arbetade med malm och kalkslagning, kérning, palaggning m.m. eller tillsammans 26
personer.

Ravaror:
Malm kom fran de mellansvenska bergslagarna, som fran Uto i Stockholms sddra skdrgard, men
" ocksa fran Ulvon i Angermanland, vars malm anvindes med gott resultat. 1870 utgjorde den



titanhaltiga ulvémalmen 18 % av beskickningen. I jarnmalmen finns jarnet bundet som jérnoxid.
Nodvindigt for att frigdra jarnet &r att lta forbrénna kol under tillfrsel av bléasterluft. Vid en
temperatur av 1300°C reducerar kolet malmens jarnoxider till flytande jarn, som tillsammans med
slaggen sjunker ned till botten p&4 masugnen. Endast en del av kolen behdvs for sjdlva reduktionen.
Merparten gér &t till att ge energi till hela processen, dir ocksa slaggbildning och slaggsméltning
ingér. Mer 4n hilften av malmen bestar av bestandsdelar av berg som mdste foras bort ur masugnen.
Om malmen innehéller kvartsrika mineral tillsétts kalk som slaggbildare, eller om malmen &r kalkrik
tillsétts kvarts.

Kol kom fran egna kolmilor och kolugnar och kunde ocksa képas frén bygdens bénder.
Kolningsprocessen kallas pyrolys dér veden inte forbranns utan forkolas.

Kalk till Medelpads jarnbruk kom bl. a. fran Oaxen i Sodermanland.

Kvarts kunde ocksi anvindas i masugnsprocessen for att fa en bra masugnsgéng. Kvarts till
Medelpads jarnbruk bréts bl. a. pa Vaddo i Uppland.

Produktion vid masugnen:

1867 gick masugnen i 152 dygn och produktionen var 22 300 centner, motsvarar 947,75 ton tackjirn.
1869 genomfordes ingen produktion vid masugnen.

1872 gick masugnen i 109 dygn och produktionen var 20 581 centner, motsvarar 874,7 ton tackjarn.
1873 gick masugnen i 171 dygn och produktiorien var 24 849 centner, motsvarar 1056 ton tackjérn.
1878 gick masugnen i 104 dygn och produktionen var 15 780 centner, motsvarar 670,7 ton tackjdrn,
Samma ar lades masugnen ned. /

En bra sammanfattning av Logddverkens verksamhet finns i Relation till Bergmiistere Embetet fran
Logdo Werken for ar 1867. Av Bruksforvaltare Wathier de Besche.

Killor: Logdo bruks arkiv pA SCA Merlo Arkiv. Jernkontorets Annaler — Jernkontoret. Skrifterna
finns pa Merlo Arkiv. Bergwerks lexicon. Sven Rinman. Handarkivet Merlo Arkiv:
Brandforsikringsforklaring for Logdod Bruk 1875. Riksarkivet: Digitaliserade arkiv: Brandforsdkringar
Logdo, Visternorrland. Medelpads nedlagda jarnbruk. P Norberg 1959.

Matt och vikt: 1 fot = 0.2969 meter. Systemet géllde for aren 1855-1889 da decimalsystemet var i
bruk och genomférdes pa tum och fot salunda att 1 fot delades i 10 decimaltum och 1 decimaltum var
lika med 29,69 mm.

1 centner motsvarar 42.5 kg.

Kjell-Ake Hermansson



Relation till Bergmistare Embetet fran Logdo werken for 1867.

1/ Logdo werken besta af Logdo, Lagfors och Suhla. Bruken beldgna Logdd i Hissjo, Lagfors i
Ljustorp och Suhlé i Indals socknar alla i Medelpad och Westernorrlands 14n

2/ De under werken lydande hemman &ro alla af Kron skatte natur, och #ro 17 till antalet om
tillsammans 11 mantal 1 69/100 mal.

3/ Logdo Masugn:

Blasningen borjades den 20 Augusti kl. 6 och 40 f.m. och &r &nnu icke slutad hvarfor vid dess slut
skall inséndas sammandrag av blasnings journalen.

Till och med den 9 dennes ér tillverkadt smides Tackjern 19 996,35 Ctr. Gjutgods bestaende af Stid,
Hérdvirke, Stope till smides verkstiderna samt spisel och reshéllar m.m. 508,62 Ctr.

Summa Tackjern 20 504,97 Centner.

Lagfors Stangjernsverk med 3 ne Stangjernshamar och 4 Hardar hvaraf endast 2 ne under &ret varit i
gang.

Suhla med en Stangjernshammare och 2 ne Hardar, hvaraf blott den ena under aret varit i ging.
Under Smidesaret &r tillverkadt Export Stangjern 9 476,09 Centner. Minut och &mnesjern 1 463,95
Centner.

Summa Stangjern 10 940,04 Centner.

Logdé Manufakturverk bestar af 1 Knipp och 2ne Spikhamrar, for samma stock, med priviligieradt
arligt tillverknings qvantum af 200 skeppund. Under aret &r tillverkadt Bult och Bandjern m.m 210,16
Centner. Spik 253,77 centner.

Summa 463,93 Centner.

4/ Angaende Tackjernsblasningen.

Malmrostningen har forsiggétt i den hérstddes forut begagnade Gasrostugnen med uttagsSppningar sa
vad & gavlarna, Som ldngsidorna. Kolsittningens storlek har varit 6 tunnor och har blasningen fortgatt
utan hinder. Under blasningen hafva blifvit sysselsatte, 1 masmastare, 2 hyttdréngar, 4 uppsittare, 4
malmkrossare, 6 rostbrédnnare samt 9 arbetare med malm och kalkslagning, kérning, paliggning m.m
eller tillsammans 26 personer.

5/ Widkommande stanjernssmidet:

Wid Lagfors Bruk har Franche Comté smides metoden med varmbléster varit begagnad och har
smidet under aret varit i gang 11 % manader.

Wid Suhla der Tysksmides metoden med varmbléster fortfarande anvéndes har smidet hallits igng
under 11 % méanader. Till arets smide atgar 3 325 6/12 stigar kol. 13 467,31 Centner Tackjern.

Wid Lagfors har for Franche Comté smidet blivit anvinde 4 méstare, 4 dringar och 4
dambordspojkar och vid Suhla for tysksmidet 1 méstare, en méstersven, 1 koldréng och en tillfillig
arbetare.

6/ Till rets jernmanufaktur smide hafva atgatt 192 stigar kol, 533,77 Centner &mnesjern. Wid
Knippsmidet hafva blifvit anvéinde 1 méstare, 1 drdng och vid spiksmidet 1 méstare, 1 dréing och 1
gosse.

7/ 'Wid alla bruken hafva till storsta delen képekol blifvit anvide, sa att egna skogar mindre anlitats.

8/ Spannmaélspriserna vid Bruken hafva under éret varit for Rag 2,90, Korn 2,60, Malt 2,50 riksdaler
riksmynt(?) per kubfot. -

For kopekol hafva betalts fran 2,25 till 3 riksdaler riksmynt(?) per tolf tunnestig

Kope tackjern har ej begagnats.



Transporten Bruken emellan, af jern effekter, spannmal m.m bestrides(ombesdrjes) till storre delen
genom eget folk och med egna dragare.

9/ 'Wid Ulfo jernmalmsgruvor, a vilka erhéallits vilotillstdnd har ingen brytning under aret egt rum.
L6gd6 Bruk 13 dec. 1867 |
W de Besche

Avskrift av handskrivet dokument Kjell-Ake Hermansson

Forklaringar till matt och mynt:
1 centner motsvarar 42,5 kg.
1 stig trakol motsvarar knappt 20 hektoliter, eller 2 kubikmeter.

1855 infordes decimalsystemet i Sverige. Riksdaler rikégéild blev da riksdaler riksmynt. 1 rdr blev da
100 ore. ;

1 skeppund tackjarnvikt motsvarar 194,5 kg.

1 kubikfot spannmal motsvarar ca 26 liter.



