Nedansjo jirnverk — bruket som byggdes men aldrig startades

Da den stora sagverksrorelsen kom igang i sundsvallsdistriktet pd 1850-1860-talen, hade man problem
med att bli av med sagverksavfallet fran de tjugotal angségarna. Ett sitt var att gora triakol av det och
sdlja det till jairnbruken som var storkonsumenter av trakol. I Medelpad fanns det vid denna tid flera
jarnbruk. De fick inte for Kronan(staten) inkrékta pa varandras kolningsskogar som lag med ca tvd
mils radie runt bruken. Masugnar hade anlagts 1673 vid Galtstroms bruk och dérefter Logdo 1685,
Sorfors 1780 och Avike 1873. P4 17 platser kom hammare och jirnmanufaktur att bedrivas. For
Sverige var jaimexporten landets viktigaste néring och i Norrland fanns skog att kola. P4 1870-talet
var konjunkturerna goda. Vid Skonviks AB, som dgdes av Fredrik Biinsow, planerade man att anldagga
ett stort jarnbruk och forena sagverksdrift med jarnbruksdrift. Man ville nyttiggora trakolet som
producerades pa de manga ségverken. Till det krévdes ett bra ldage med vattenkraft till att driva
maskiner for blasterluft, malmkrossar och vinschar. Trakol 4r en skor produkt som inte til ldngviga
transporter. Jirnmalm fanns inte att tillga i regionen. Just vid denna tid anlades Sundsvall-
Torpshammars jarnvég (1874) och ett jarnvagsnit som skulle ansluta Medelpad med de mellan-
svenska bergslagarnas gruvor hade paborjats. Valet for jarnverket kom att bli i Nedansjo dar
Hemgravsan rinner ut i Ljungan. Arbetena paborjades 1873. I Hemgravsforsen fanns en bra fallhojd
for att driva verkets maskiner. I direkt anslutning fanns den nya jarnvagen for trdkol- och malm-
transporter. Vid verket byggdes bostdder for de anstéllda och ett jordbruk med stall och honseri.
Jarnverket anlades pa forslag av Karl August Angstrom, professor vid Teknologiska Institutet och
leddes av den 30-arige 6veringenjoren Karl Axel Soderlund vid Skonviks AB. Verket forsags med tva
masugnar, tva rostugnar, tva bessemerugnar, valsverk, gjuteri, ett stort kolhus, smedja, sdgverk och
snickeri. Vattnet till jirnverket togs in i en kanal frdn Ljungan och leddes genom en tunnel till en
bassdng och dérifran i ledningar till luft- kross- och spelturbinerna. Vid Hemgravsén byggdes ett
tiotal arbetarbostdder och ett tegelbruk. Under sommaren arbetade upp till 400 arbetare vid verket.
Hela verket anpassades for att kunna expandera med dnghammare och ytterligare valsverk. Dessutom
hade Skonviks AB borjat satsa pa gruvnéring for att fa tillgang till egen malm.

Men nér detta storstilade industriforetag stod fardigt hade konjunkturerna for jarnhanteringen
forsdmrats. Skonviks AB instédllde verksamheten for Nedansjo jaimverk. Da hade man lagt ned tva
miljoner kronor i projektet. Oerhort mycket pengar for sin tid. Verksamheten kom att upphora helt
1878 och allt som kunde avyttras av maskiner och material séldes. Skonviks AB kom att rida ut
stormen och fortsatte att satsa inom det omrade man béttre behdrskade d.v.s. skogsindustrin. Om
jarnverket hade kommit i drift hade det blivit Medelpads storsta och modernaste bruk.

Pa platsen i Nedansjo dér jarnverket 1&g kom Skonviks AB att anldgga ett varmsliperi och utnyttja de
kanaler som byggts for att ta in vattnet till den nya verksamhetens turbiner, som nu drev
slipapparaterna. Detta varmsliperi blev emellertid inte ldngvarig utan lades ned da ett nytt trésliperi
startades i 1918 i Matfors. I stéllet kom Hemgravsforsen i Ljungan att nyttjas for elproduktion i
Nedansjo kraftverk.

Idag ligger platsen for Nedansjo jarnverk pa botten i Skallbole kraftverksdamm. Jarnvégen ligger kvar
1 sin ursprungliga strickning. Flera hus med rotterna i industriepoken finns kvar liksom marken som
en gang var odlingsmark — idag SCAs froplantering.
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Nedansjo jirnverk
Ordlista

Angsag 4r en sig som drivs med &ngkraft. Angmaskinen kunde eldas med ved eller
sagverksavfall.

Trikol &r kol som kolats i en kolmila. Vid kolning begrénsas tillfléde av luft. Processen
kallas pyrolys eller torrdestillation.

Kolningsskog &r en skog runt jarnbruken dar bruken tar skog for kolning. Pa skogen kolar
man 1 milor pa sérskilt utvalda platser. Virket huggs och plockas ihop under aret fram till
oktober da milan reses. Strax fore jul kolas milan. Det tar ca 20 dagar. D4 milorna &r
fardigkolade fors kolet dragna av héstar i sdrskilda slddar, s.k. kolryssar, pa vinterforet (sn6n)
till jarnbruken.

Masugn 4r en ugn ddr man producerar tackjarn. Jirnmalm bestar till ca hélften av jarn. For
att fa jéarnet att frigéras frén berget anvinder man trikol. I masugnen fyller man pé med
krossad malm och trikol medan man sétter fyr och blaser in luft i den nedre delen. En stark
hetta ca 1500 grader uppstér och jérnet sldpper greppet om berget som smélter till slagg.
Jarnet sjunker till botten tungt som det 4r med den smaélta slaggen som ett lock ovanpé. Nu
kan man slédppa ut tackjarnet i botten och slaggen i ett utlopp strax 6ver jarn-utslaget. Man
fyller kontinuerligt p4 malm och kol pa toppen vid masugnskransen och tar ut jérn och slagg
langst ned vid stéllet i rddstugan. Tackjérnet man far ut bestar av ca 5 % kol vilket inte kan
utan bearbetning anvéndas till annat 4n gjutjérn for stekpannor, grytor mm. For att gora jarnet
smidbart krédvs att det l&dmnas till...

Hammaren — stangjdrnshammaren. Vid tysk- vallon- franche-comté- eller lancashiresmidet
bearbetas jarnet i en hérd och med hammare f6r att minska kolhalten s& mycket att jérnet blir
smidbart.

Jiarnmanufaktur &r en arbetsplats dér olika produkter av jarn framstalls t.ex. trad, spik,
band.

Blisterluft produceras i luftmaskiner som oftast var stora cylindrar drivna an vattenkraft som
forde fram luften under tryck till masugnen. Dér bléstes den in 1 formornas munstycken i
hérden strax ovanfor slaggtimpeln. D& dngmaskinen togs i bruk vid masugnen eldades den
med masugnsgas — koloxid - och kunde ddrmed gora driften oberoende av vattenkraften.

Malmkross &dr en maskin driven av vattenkraft som tuggar de knytnavsstora malmklumparna
till valnotsstora bitar lampliga att satsa i masugnen vid uppséttningen.

Vinsch eller spel drivs av vattenkraft. Man spelar eller vinschar upp kol till masugnskransen,
1 en vagn pa réls, s.k. kolbjorn, eller malm till rostugnen och masugnskransen i en s.k. malm-
hund, eller 1 en transportdr som for upp slagg pé slagghgen.

Varmslip &dr en metod dir man laddar slipstycken av barkad gran i en slipstol dar man i dess
mitt har en stor hastigt roterande slipsten mot vilken man med stort tryck pressar virket for att
med en liten tillsats av vatten fa fibrerna att frigéras fran slipstycket. Varmet som uppstar vid
slipningen ger namnet p& metoden. Den mekaniska massa som uppstar urvattnas och torkas
och anvinds till tidningspapper. I en kallslip anvdnder man lagre presstryck, en langsammare
roterande slipsten och mer vatten. Trdmassan fran denna process blir en aning ljusare dn den
varmslipade.



